
评价项目概况

企业名称 浙江宝泽高分子材料有限公司

项目名称 浙江宝泽高分子材料有限公司年产 3000t含易燃溶剂的合成树脂、油漆、辅助

材料、涂料等制品[闭杯闪点≤60℃]危险化学品及年产 1500t合成革助剂生产

项目安全现状评价报告

行业类别 ☑化工 □工贸 □其他

项目简介

浙江宝泽高分子材料有限公司是一家危险化学品生产企业，注册成立于

2010年 11月 10日（其前身为丽水永强化工科技有限公司，于 2015年 7月被

江苏宝泽高分子材料股份有限公司收购，并更名为浙江宝泽高分子材料有限公

司），位于浙江省丽水市松阳县象溪镇永泰路 7号，营业执照经营范围为年产：

含易燃溶剂的合成树脂、油漆、辅助材料、涂料等制品[闭杯闪点≤60℃]3000t
（合成革表处剂＜皮革顶层涂饰剂＞1500t、PU浆料树脂＜聚氨酯树脂＞500t、
皮革纺织助剂＜聚氨酯树脂＞500t、色浆＜塑料油墨＞500t）。水性树脂（不

含危险化学品）生产，色粉（不含危险化学品），皮革销售，货物进出口。（依

法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开张经营活动），于 2022年 12月
6日取得了浙江省应急管理厅核发的安全生产许可证，有效期至 2025年 12月
5日。

在评价过程中，评价人员积极与企业进行了沟通，在评价过程中发现

的问题及时反馈给建设单位，企业已对提出的问题进行了整改落实。本项

目安全评价提出的整改问题及整改落实情况详见表 9-1。
表 9-1 本项目安全存在问题及整改情况一览表

序

号
存在的问题 整改意见

1
厂区部分场所搭建了钢

棚，与总平面布置不一致。

按总平面布置拆除部分

搭建设的钢棚。

2

甲类车间 12#反应釜的联

轴器外露部位未安装防护

网。

甲类车间 12#反应釜的

联轴器外露部位应安装

防护网。

3
丙类仓库西侧二层平台未

安装防护栏杆。

把丙类仓库西侧二层平

台安装防护栏杆。

4

甲类罐区的氮封管道上安

全阀开启压力过高，不满

足泄压条件。

把甲类罐区氮封管道上

的安全阀更换，满足泄

压条件。

5

各储罐未在DCS自动化系

统上设置高高、高、低、

低低液位报警值，高高液

位、低低液位未与进料切

断阀联锁。

对自动化进行改造升

级，各储罐设置高高、

高、低、低低液位报警

值，高高、低低液位报

警与进料切断阀联锁。

6
甲类车间各反应釜氮气管

道上未安装止回阀。

甲类车间各反应釜氮气

管道上安装止回阀。

7
各储罐的氮封管道上未安

装止回阀。

在各储罐的氮封管道上

安装止回阀。



8
甲类车间配料釜（分散釜）

未安装氮气吹扫设施。

在甲类车间配料釜（分

散釜）上安装氮气吹扫

设施。

9

甲类车间配料釜（分散釜）

上废气管道未安装阻火

器。

在甲类车间配料釜（分

散釜）废气管道上安装

阻火器。

10

甲类车间各反应釜、配料

釜（分散釜）未安装液位

计。

在甲类车间各反应釜、

配料釜（分散釜）安装

液位计，并远传至自动

化控制系统。

11
甲类罐区各储罐的雷达液

位计无防爆标志。

把甲类罐区各储罐的雷

达液位计更换为具有防

爆标志的雷达液位计。

12

甲类罐区各储罐的磁翻板

液位计液位信息未引入自

动化控制系统。

把甲类罐区各储罐磁翻

板液位计液位信息引入

自动化控制系统。

13
甲类车间的简易升降机门

联锁保护装置损坏。

修缮甲类车间简易升降

机的门联锁保护装置。

14
丙类车间的简易升降机的

门联锁保护装置损坏。

修缮丙类车间简易升降

机门的联锁保护装置。

15
甲类罐区各管道上气动切

断阀气管为塑料管。

把甲类罐区各管道上气

动切断阀的气管更换为

不锈钢管。

16
甲类车间分部砂磨机、电

子秤等设备未接地。

把甲类车间所有砂磨

机、电子秤等设备进行

接地。

17

甲类车间个别分散釜出料

管道法兰连接处未使用金

属导线跨接。

甲类车间分散釜各出料

管道法兰连接处使用金

属导线跨接。

18

甲类罐区（埋地）泵区的

两处线路套管敷设不符合

防爆要求。

把甲类罐区（埋地）泵

区的两处不符合防爆要

求的线路按防爆要求进

行敷设。

19

甲类罐区（埋地）液位声

光报警灯线路敷设不符合

防爆要求。

把甲类罐区（埋地）液

位声光报警灯线路按防

爆要求进行敷设。

20

甲类罐区（埋地）2-丁酮

储罐的磁翻式液位计一处

防爆线路套管脱落。

把甲类罐区（埋地）2-

丁酮储罐的磁翻式液位

计一处脱落的防爆线路

套管进行更换。



21

甲类车间窗户边上砂磨机

温度传感器线路敷设不符

合防爆要求。

把甲类车间窗户边上砂

磨机温度传感器线路敷

设按防爆要求进行敷

设。

22
甲类车间 8#分散釜电机防

爆线路套管脱落。

把甲类车间 8#分散釜电

机脱落的防爆线路套管

进行更换。

23
甲类车间 4#反应釜温度传

感器螺栓未安装。

把甲类车间 4#反应釜温

度传感器螺栓进行安

装。

24

变配电房现场检查时未见

有柴油发电机的定期试机

记录。

定期进行对柴油发电机

试机，并记录。

25

仓库三（甲类）配备的灭

火 器 规 格 小 于

GB50140-2005《建筑灭火

器配置设计规范》的规定。

把 仓 库 三 （ 甲 类 ）

MF/ABC4 型手提式干

粉 灭 火 器 更 换 为

MF/ABC5 型手提式干

粉灭火器。

26

甲类车间配备的灭火器规

格小于 GB50140-2005《建

筑灭火器配置设计规范》

的规定。

把甲类车间 MF/ABC4

型手提式干粉灭火器更

换为 MF/ABC5 型手提

式干粉灭火器。

27

甲类罐区（埋地）缺少 1

具 MF/ABC5 型手提式干

粉灭火器。

在甲类罐区（埋地）增

加1具MF/ABC5型手提

式干粉灭火器。

28

空压机房氮气管道上安全

阀排放口未引至室外安全

地带排放。

把空压机房氮气管道上

的安全阀排放口引至室

外安全地带排放。

29

厂区、各车间、各仓库、

甲类罐区（埋地）部分安

全警示标志已经褪色不明

显。

把厂区、各车间、各仓

库、甲类罐区（埋地）

褪色不明显的安全警示

标志更换，重新张贴。

30

甲类车间、甲类罐区（埋

地）、丙类车间部分管道

未按 GB7231-2003《工业

管道的基本识别色、识别

符号和安全标识》的规定

涂识别色、流向箭头、注

明介质，部分管道标识已

经老化褪色。

甲类车间、甲类罐区（埋

地）、丙类车间部分管

道按 GB7231-2003《工

业管道的基本识别色、

识别符号和安全标识》

的规定涂识别色、流向

箭头、注明介质，把部

分老化褪色的管道标识

更换，重新张贴。



31

未在仓库三张贴乙醇的化

学品作业场所安全警示标

志。

在仓库三张贴乙醇的化

学品作业场所安全警示

标志。

32

未在甲类车间张贴乙醇的

化学品作业场所安全警示

标志。

在甲类车间张贴乙醇的

化学品作业场所安全警

示标志。

33

甲类罐区张贴的乙酸正丁

酯、乙二醇丁醚化学品作

业场所安全警示标志已退

色、破损。

把甲类罐区退色破损的

乙酸正丁酯、乙二醇丁

醚化学品作业场所安全

警示标志进行更换，重

新张贴。

34

未在变配电房内张贴柴油

的化学品作业场所安全警

示标志。

在变配电房内张贴柴油

的化学品作业场所安全

警示标志。

35

未在丙类车间张贴 DMF、

二环己基甲烷-4，4’-二异

氰酸酯、异佛尔酮二异氰

酸酯、六亚甲基二异氰酸

酯、三乙胺、二亚乙基三

胺的化学品作业场所安全

警示标志。

在丙类车间张贴 DMF、

二环己基甲烷-4，4’-

二异氰酸酯、异佛尔酮

二异氰酸酯、六亚甲基

二异氰酸酯、三乙胺、

二亚乙基三胺的化学品

作业场所安全警示标

志。

36
甲类罐区有限空间标识褪

色、破损。

把甲类罐区褪色、破损

的有限空间标识进行更

换，并重新张贴。

37

未按照《企业安全生产费

用提取和使用管理办法》

的通知（财资〔2022〕136

号）更新安全投入及费用

管理制度，并按规定提取。

按照《企业安全生产费

用提取和使用管理办

法》的通知（财资〔2022〕

136号）更新安全投入及

费用管理制度，并按规

定提取。

38
未制订自动化控制系统操

作规程。

按要求制订自动化控制

系统操作规程。

39
槽车卸料安全操作规程未

明确液位控制指标。

修订槽车卸料安全操作

规程，明确液位控制指

标。

40
应急物资缺少 1 台气体检

测仪。
增配 1台气体检测仪。

41
正压空气呼吸器缺少备用

气瓶 2瓶。

为正压空气呼吸器备用

气瓶 2瓶。

42
未配备危险化学品收容输

转容器。

配备危险化学品收容输

转容器。



43
应急预案超过半年没有组

织演练。
组织应急预案的演练。

44
未制订 AEOT-100-80型导

热油加热器操作规程。

制订 AEOT-100-80 型导

热油加热器操作规程。

45
未制订危险化学品仓储安

全操作规程。

制订危险化学品仓储安

全操作规程。

46
未制订罗茨真空泵操作规

程。

制订罗茨真空泵操作规

程。

47 未制订压滤机操作规程。 制订压滤机操作规程。

48
未制订水性树脂合成工艺

操作规程。

制订水性树脂合成工艺

操作规程。

49
未制订水性合成革表面剂

处理生产工艺操作规程。

制订水性合成革表面剂

处理生产工艺操作规

程。

50

法定代表人葛维忠、主要

负责人吴茂冬未交纳安责

险。

为法定代表人葛维忠、

主要负责人吴茂冬交纳

安责险。

根据评价结果，结合前期安全评价整改落实情况，浙江宝泽高分子材料有

限公司年产 3000t含易燃溶剂的合成树脂、油漆、辅助材料、涂料等制品[闭杯

闪点≤60℃]危险化学品及年产 1500t合成革助剂生产项目的安全生产条件已

符合国家现行的法律、法规、标准和规范规定的条件。在日常运行中应落实各

项安全管理措施，加强员工安全技术培训和教育，提高安全防范意识，按第九

章的“安全对策措施及建议”中的要求进行必要的防范和完善，以确保日常运

行过程的安全生产。

项目组成人员 姓名 工作任务

项目负责人 金礼权 现场勘察

报告编制人 金礼权 现场勘察，报告编制

项目组成员 王英杰 整理资料

项目组成员 周佳捷 报告校核

项目组成员 江群 整理资料

项目组成员 贾黎婷 收集资料

技术负责人 杨文良

报告审核人 胡洁萍

过程控制负责人 陈国华

参与评价

工作

安全评价

师
金礼权、胡洁萍、陈国华、杨文良

注册安全

工程师

金礼权、胡洁萍、陈国华、杨文良、王英杰、周佳捷、江群、

贾黎婷
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