
评价项目概况

企业名称 浙江鸿浩科技有限公司

项目名称 浙江鸿浩科技有限公司年产8000t磷系列环保型阻燃剂年产1200t辛酸亚锡催

化剂项目安全现状评价报告

行业类别 ☑化工 □工贸 □其他

项目简介

浙江鸿浩科技有限公司是一家危险化学品生产使用企业，注册成立于2011

年 6 月 14 日，位于浙江遂昌县工业园区上江区块，营业执照经营范围为：阻

燃剂及阻燃剂助剂的研发、生产、销售；经营进出口业务（依法须经批准的项

目，经相关部门批准后方可开展经营活动）。已取得了浙江省应急管理厅核发

的危险化学品安全生产许可证，许可范围为年产：辛酸亚锡（含锡稳定剂）1200

吨，有效期限至 2025 年 7 月 11 日。

表 9-1 本项目存在问题及整改落实情况一览表

序号 存在的问题 整改意见

1

现场与安全设施设计阶段审查的总

平面布置图、爆炸区划分图、装置设

备布置图、带控制点的工艺管道和仪

表流程图存在多处不一致，如总平面

布置图未画出来闲置柴油罐区、四氯

化钛加料间。爆炸区域划分图未画出

来闲置柴油罐区、四氯化钛加料间；

未画出北面浙江荣凯科技发展股份

有限公司危废仓库、集中供热单位浙

江遂能能源有限公司厂区；丁类罐区

盐酸储罐实际是 2只；爆炸区划分图

上是 1只；甲类仓库可燃气体探测器

数量、布置位置与实际不一致；埋地

罐区一可燃气体探测器数量、布置位

置与实际不一致；陶普斯冷媒储罐数

量；环氧氯丙烷、环氧氯丙烷回收高

位槽、高位计量槽容量、数量、布置

位置与实际不一致；东侧浙江荣凯科

技发展股份有限公司与现状不一致

（现状已经没有生产辅助用房，现状

已设置过硫酸铵仓库）；丙类生产车

间外废水收集池等等。

委托原设计单位杭州杭氧

化医工程有限公司抓紧落

实修正相关图纸，提供变

更后的总平面布置图、装

置设备布置图、工艺流程

图、爆炸区域划分图等。

2
数字工厂项目安全设施竣工验收审

查出来的问题尚未完成整改。

抓紧完成数字工厂项目安

全设施竣工验收审查出来

的问题的整改工作。



3

生产车间溶锡釜、氯化亚锡中转釜废

气处理工艺流程与《年产 1200t辛酸

亚锡（T9）催化剂技改项目在役化工

装置安全设计诊断报告》不一致。

对生产车间溶锡釜、氯化

亚锡中转釜废气处理工艺

流程经设计变更确认。

4

三氯氧磷储罐废气、盐酸储罐废气、

丙类生产车间 T9 生产废气汇集在一

起处理未经设计变更确认。

三氯氧磷储罐废气、盐酸

储罐废气、丙类生产车间

T9生产废气汇集在一起处

理需经设计变更确认。

5
未安装桶装环氧氯烷输送泵，也没有

设计桶装环氧氯烷加料间。

设置安装桶装环氧氯烷加

料间，安装桶装环氧氯烷

输送泵。

6
生产车间内部分设备、管道、阀门生

锈腐蚀，防锈漆脱落。

设 备 和 管 道 应 按

HG/T20679-2014《化工设

备管道外防腐设计规范》

进行整改；施工及验收按

照 GB/T50726-2023《工业

设备及管道防腐蚀工程技

术标准》的规定进行。

7 生产车间有多处电线防爆套管破损。
修缮生产车间破损电线防

爆套管。

8

现场部分接线盒螺栓缺失，如酯化釜

搅拌电机接线盒、罐区卸车区接线盒

等。

所有接线盒螺栓安装齐

全。

9 生产车间液压升降机行程开关失效。

生产车间液压升降机重新

安装行程开关，使门的联

锁保护装置有效。

10
控制室酯化釜低温联锁摘除缺失审

批记录。

控制室酯化釜低温联锁摘

除应进行审批，并做好审

批记录。

11
控制室工艺报警处置记录不完善（缺

少处理方式及恢复时间描述）。

完善控制室工艺报警处置

记录，补充处理方式及恢

复时间的描述。

12
埋地罐雷达液位和浮球液位误差很

大（大于 50%）。

校准埋地罐雷达液位、浮

球液位计。

13

装卸台盐酸、三氯氧磷、异辛酸各管

道未按《工业管道的基本识别色、识

别符号和安全标识》GB7231的规定

涂识别色、标介质名称和流向箭头。

装卸台盐酸、三氯氧磷、

异辛酸各管道按《工业管

道的基本识别色、识别符

号和安全标识》GB7231的

规定涂识别色、标介质名

称和流向箭头。



14

生产车间氯化亚锡反应工段各管道

未按《工业管道的基本识别色、识别

符号和安全标识》GB7231的规定涂

识别色、标介质名称和流向箭头。

生产车间氯化亚锡反应工

段各管道按《工业管道的

基本识别色、识别符号和

安全标识》GB7231的规定

涂识别色、标介质名称和

流向箭头。

15 丙类生产车间的门采用泡沫夹蕊板。

把丙类生产车间的门更换

为燃烧性能等级不低于 A

级的门。

16 丙类仓库采用泡沫夹蕊板。

把丙类仓库的门更换为燃

烧性能等级不低于 A级的

门。

17

生产车间配备的灭火器规格小于

GB50140-2005《建筑灭火器配置设

计规范》的规定。

按 GB50140-2005《建筑灭

火器配置设计规范》的规

定把生产车间 4kg 手提式

干粉灭火器更换为 5kg 手

提式干粉灭火器。

18

甲类仓库配备的灭火器规格小于

GB50140-2005《建筑灭火器配置设

计规范》的规定。

按 GB50140-2005《建筑灭

火器配置设计规范》的规

定把甲类仓库 4kg 手提式

干粉灭火器更换为 5kg 手

提式干粉灭火器。

19

辛酸亚锡（T9）溶锡釜涉及产生氢气，

溶锡釜所在厂房屋顶未设置防氢气

集聚的措施。

辛酸亚锡（T9）溶锡釜涉

及产生氢气，溶锡釜所在

区域厂房屋顶设置自惯式

防氢气集聚的措施。

20
氯化亚锡高位槽未设置高低液位报

警系统和高高低低液位联锁切断。

氯化亚锡高位槽设置高低

液位报警，液位与输送泵

联锁，防过量和溢槽。

21

盐酸进料未设流量计和自控阀，氯化

亚锡滴加未设置限流孔板和自动调

节阀。

盐酸进料设置流量计和自

控切断阀，控制盐进料速

度和进料量，并与盐酸进

料泵联锁；氯化亚锡高位

槽底部设置开关阀和孔板

流量计，进行限流滴加；

釜的压力与切断阀，孔板

流量计控制联锁，防止加

入过快或过量。

22 溶锡釜温度与搅拌电机未设置联锁。

溶锡釜搅拌的稳定控制影

响釜温度、压力和尾气系

统氢气的浓度，溶锡釜搅

拌要求与溶锡釜温度、压

力和尾气浓度系统联锁。



23
溶锡釜、碳酸亚锡合成釜、辛酸亚锡

合成釜未设置自动化系统。

溶锡釜设置盐酸进料流量

计和自控切断阀，控制盐

酸进料速度和进料量，并

与盐酸进料泵联锁，溶锡

釜搅拌要求与溶锡釜温

度、压力、尾气浓度系统

和热媒冷媒联锁；碳酸亚

锡合成釜压力与氯化亚锡

高位槽底部设置开关阀和

孔板流量计进行限流滴

加，釜温与釜夹套的蒸汽

联锁；辛酸亚锡合成釜设

置远传温度计，釜夹套的

蒸汽管道设置自动调节

阀，并与釜温度联锁。

24

氢气尾气管道未设置氢气浓度报警

仪，氢气浓度未与补风口和风机变频

系统联锁。

尾气有序收集系统，涉及

氢气产生的溶锡釜尾气设

置阻火器后统一汇聚的碱

液喷淋塔后高出屋面排

放。氢气尾气管道设置氢

气浓度报警仪，保证氢气

尾气浓度在爆炸极限 4.0%

以下（体积浓度）。浓度

与补风口和风机变频系统

联锁。

25
生产车间辛酸亚锡尾气处理系统用

电等级未设置为二级。

生产车间辛酸亚锡尾气处

理系统用电属于二级负

荷。

26

辛酸亚锡（T9）安全设计诊断改造项

目施工单位未提供管道试压记录；未

出具管道施工质量竣工验收资料。

辛酸亚锡（T9）安全设计

诊断改造项目施工单位提

供管道试压记录，出具管

道质量竣工验收资料。

27
丙类生产车间未张贴辛酸亚锡的化

学品作业场所安全警示标志。

丙类生产车间张贴辛酸亚

锡的化学品作业场所安全

警示标志。

28

丙类生产车间内丙类仓库未张贴氢

氧化钠的化学品作业场所安全警示

标志。

丙类生产车间内丙类仓库

张贴氢氧化钠的化学品作

业场所安全警示标志。

29 未制订砂轮切割机操作规程。
制订砂轮切割机操作规

程。

30 未制订电焊机操作规程。 制订电焊机操作规程。

31 未制订氧气乙炔使用操作规程。
制订氧气乙炔使用操作规

程。



32 未制订砂轮机操作规程。 制订砂轮机操作规程。

33 未制订台钻操作规程。 制订台钻操作规程。

34 未制订刨锡机操作规程。 制订刨锡机操作规程。

35 未制订异辛酸卸车操作规程。
制订异辛酸卸车操作规

程。

36
未修订辛酸亚锡（T9）生产工艺操作

规程。

修订辛酸亚锡（T9）生产

工艺操作规程。

37 未制订阻燃剂装桶操作规程。
制订阻燃剂装桶操作规

程。

38 未制订阻燃剂槽罐车装车操作规程。
制订阻燃剂槽罐车装车操

作规程。

39

未制订根据 GB15603-2022《危险化

学品仓库储存通则》等标准，结合储

存物料的特性，修订完善危险化学品

仓储安全操作规程。

根据 GB15603-2022《危险

化学品仓库储存通则》等

标准，结合储存物料的特

性，修订完善危险化学品

仓储安全操作规程。

40
三氯氧磷仓库楼顶废气处理装置未

设置防护栏杆。

三氯氧磷仓库楼顶废气处

理装置未设置防护栏杆。

41 冷媒储罐底部排污口未设置双阀。
冷媒储罐底部排污口安装

双阀。

根据评价结果，浙江鸿浩科技有限公司年产 8000t 磷系列环保型阻燃剂、

年产 1200t 辛酸亚锡催化剂项目还存在一些不符合安全生产的问题，企业应按

本报告所提出的“整改意见”进行认真的整改，在整改达到要求后，注意安全

管理，加强员工安全技术培训和教育，提高安全防范意识，并按第 9 章的“安

全对策措施及建议”中的要求进行必要的防范和完善，本项目的安全生产条件

能符合要求。
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